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1. Ausbildungsberuf fehit.
,.3D-Koordinatenmesstechniker*

2. Bisherwurden Grundlagen tber einen sehr langen
Zeitraum in unterschiedlicher Auspragung mehr
oder weniger vermittelt.

3. Viel Wissen der Messtechniker ist erforderlich,
um den hohen Anforderungen gerecht zu werden.

4. Reduzierung von Mal3abweichungen, die vom
Bediener beeinflusst werden.
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5. Die Verbindlichkeit der Messergebnisse ist die
Basis zur effektiven Abarbeitung und Umsetzung
am Produkt bzw. im Prozess.
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Grobe Tendenz der Einflisse

100
90
> lung”
70 !1._+e_Da_rSie|u—
1}
persprt
60 - .
50
40 §
g () S 4 -
30 2 g 85 B -
Q S E @ 3 =) c 9
c Q= Q ¥ £ S c
20 S5 2 I S 5
) O D
() P 1 (0D} O - n
10 5 & 4 - > 0 2 9
5 & S - S =
0 [ [
Faktor

é
0

BMW Group



BMW AG
Werk Minchen
Anlaufqualitat

Hr. Herde
Seite 6

1. Basisgrundlage fur den,,Neueinsteiger*
bzw. ,,.3D-Koordinatenmesstechniker*-.

2. Vermittlung theoretischen und messgerateunabhangigen
Wissens.

3. Sinnvoller Schritt vor jeder
speziellen Mess-Software-Schulung.

4. ,,Aufsetzen* auf Grundwissen ist sowohl
far ,,Anfanger* und ,,Pate* leichter moglich.
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5. Messergebnisse, die vergleichbar, reproduzierbar und
verbindlich sind.

6. Die Vorgehensweise bei der Abarbeitung der gestellten
Messaufgabe wird sensibilisiert.

7. Anzustreben sind Schulungen, die innerhalb der BMW

Group werksubergreifend angeboten und durchgefuhrt
werden.

(externer bzw. interner AUKOM-Trainer)
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit.
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